EPOKSYKOR LA

9.7

Farba epoksydowa do gruntowania szybkoschyta, grubopowtokowa
Wyréb dwusktadnikowy

Skladnik | (farba): PKWiU: 20.30.12.0-27-0095-XX; KTM: 1317-429-1396&X
Sktadnik Il (utwardzacz): PKWIiR0.30.12.0-52-0004-XX; KTM: 1318-222-82040-3XX

Kolorystyka
Obowigzujgca norma PN-C-81916: 2001; rodzaj D

Symbol

szary - metaliczny

PrzeznaczenteDo gruntowania nowych konstrukcji stalowych, stajoh ocynkowanych, aluminio-
wych, zeliwnych oraz renowacji starych powilok eksploatoyen w atmosferze przemystowej,
miejskiej, morskiej, nadmorskiej i wsrodowisku agresywnym chemicznie oraz ruggéw
cieptowniczych i instalacji izolowanych termiczni€aleca si jako warstw podkiadows do
zabezpiecze antykorozyjnych w systemie epoksydowym, epoksydpetiuretanowym,
epoksydowo-poliwinylowym. Farba przeznaczona jeststbsowania w przende, ze szczegolnym
uwzgkdnieniem przemystu chemicznego, petrochemii, htwaEc gornictwa i energetyki oraz
w budownictwie przemystowym i w obiektachyteczndci publicznej.

Charakterystyka ogdélna EPOKSYKOR AL zawiera pigment, ptatkowe aluminium daiataniu
barierowym. Utwardzona powioka farby jest matowardzo dobrze przyczepna do pagdtp ma
bardzo doby odpornd¢ mechanicza (twardc¢, elastyczné, scieralngé, udarngg¢) i chemicza.

. Odpornosé chemiczna
Sposob Roztwor Paliwa Oleje Rozpusz-
narazenia oY1 Woda 1€, pus: Kwasy | Alkalia
soli ptynne smary czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita bardzo bardzo nie nie nie
dobra dobra zalecane| zalecane| zalecane
Ochlapqnle, znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| dobra Odqu'e odpQW|e
rozlanie dnia dnia
. . . . bardzo | odpowie | odpowie
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita dobra dnia dnia

Gotowe powtoki mana eksploatowaw zakresie temperatur od (-40)°C do Z5@na sucho).

Wiasngici wyrobu

- gestasé (sktadnik I): 1,75 g/cth

- konsystencja (sktadnik I): tiksotropia
- zawartd¢ czesci lotnych (sktadnik 1): 22 % wag.

- zawartd¢ czsci nielotnych (mieszanina): 59 % obj.

- gruba¢ warstwy powtoki mokrej:  170m

- gruba¢ warstwy powtoki suchej:  100m

- max grubéc¢ warstwy powtoki suchej, mtiwa do uzyskania: 200m
- Zwzycie teoretyczne przy grubc 10Qum: 0,17 driym?

- zalecana il&¢ warstw: 1+2

- gruba¢ powtoki eksploatowanej w temp.:

do 180°C: ma80 um
do 250°C: max. 100 pm
- temperatura zaptonu, co najmniej: °24
- okres gwarancji: 36 miesiy
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Stosowanie

1. 1. Podiqe: Kazde podiae przygotowane do malowania powinng Isyiche, pozbawione ttuszczu,
soli, kurzu, produktow korozji oraz wszelkich potadgch zanieczyszchePodloze stalowenalezry
odtluscic i oczyscic do stopnia Sa 2% wg PN-ISO 8501-1 (wtedy powloka majwyzsz
odpornd¢ fizyko-chemiczi i zapewnia diugotrwat ochrore a/k konstrukciji eksploatowanych
w zanurzeniu i w atmosferze oz agresywngci korozyjnej). Wsrodowisku mniej agresywnym
podtaze mana oczycic do stopnia St 3.Podioze stalowe ocynkowane zanurzeniowo
niesezonowandswiezy ocynkdo 48 h od cynkowaniai) podtoze aluminiowe, powinno by suche
i zmatowione przez omiatanie ¢kkim scierniwem niemetalowym (drobny piasek, kulki szldan
lupiny orzechow), co poprawia znacznie przyczépnmowitoki. Wszelkie zanieczyszczenia, jak
np. smar, olej, pozostaid topnikow lubslady po znakowaniu natg usuré. Podioze stalowe
ocynkowane zanurzeniowo aggciowo starzone(ocynk do 2 lat od cynkowaniagraz w_petni
starzony _ocynk (powyéej 2 lat od cynkowania)nalezy oczyci¢ z produktow korozji cynku
(tzw. ,biate] rdzy”) i innych zanieczyszcaeCzyszczenie - zataie od posiadanych miwosci -
mozna przeprowadzi réznymi metodami: ¢cznie z wykorzystaniem nagdzi mechanicznych
(np. przy pomocy szczotek nylonowych), przez ommigamickkim $cierniwem niemetalowym,
mycie goaca woda, woch pod cénieniem lub par wodra. Nalezy przy tym zachowaszczegola
ostraznos¢, aby nie uszkodzi warstwy cynku. Podtoze stalowe ocynkowane ogniowo
i_aluminiowe natryskiwane cieplnie powinno by suche i zaraz po metalizacji - zanim ppst
jakakolwiek kondensacja - zagruntowane cienbarstwg rozcieaczonej farby epoksydowej do
gruntowania chemoodpornej.

Przy renowacii: podiaze przed malowaniem nalgumye i odtiusci¢, usuné luzne elementy starej
powtoki malarskiej orazlady korozji. Stare, dobrze przyczepne do pealtgowitoki naley
zszorstkowa (np. przez przeszlifowanie papieresgctiernym lub omieceniescierniwem),
a nastpnie doktadnie odpydi

2. Metoda naktadania:
- natrysk hydrodynamiczny*:
srednica dyszy: 0,38 + 0,58 mm (0,015 + 0,023")
ghienie na dyszy: 150 + 300 baréw
ilos¢ wprowadzonego rozaiezalnika: 0 + 5% ob;j.
*Powysze parametry podano przyktadowo. W indywidualpyeiipadkach zastosowaalely
dopasowd lepkai¢ wyrobu do posiadanego spta i ustaléé optymalne parametry natrysku.
- watek: ila¢ wprowadzonego rozaiezalnika do 20% obj., aplikacja watkiem daje efekt
LStrukturki”,
- redzel: ilas¢ wprowadzonego rozaiezalnika do 20% obj., zalecany w przypadku poprawek
wyrabiania konstrukcji (otwory, spawy nikruby, krawedzie i inne ) lub matych powierzchni;
- rdzel, watek: w celu uzyskania wymaganej gédodarbe nalery naktada w kilku warstwach.

3. Przygotowanie farbyWWymiesz& sktadniki oddzielnie, a naginie pohczy¢ i wymiesza, najlepiej
mieszadiem mechanicznym, w remtjacych proporcjach:

wagowo opakowanie [litry]
Skiadnik | 100 13
Skiadnik 11 17 4

Mieszanig pozostawé pod przykryciem na okoto 1 h. Czas przydaghomieszaniny do
stosowania w 26C wynosi 8h i ulega skréceniu wraz ze wzrostenpenatury.

Rozcigczalnik: do wyrobow epoksydowych PKWiU: 20.30.22.0-40-DOXX
KTM: 1318-154-01010-6XX
Rozcigczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

RADOMSKA FABRYKA FARB | LAKIEROW RAFIL SA
26-600 Radom, ul. Czarna 29, tel: tel: centrala (048) 36 71 900, marketing (048) 36 71 991 fax: (048) 36 71 990, e-mail: rafil@rafil.pl
05.2014



EPOKSYKOR AL
Farba epoksydowa do gruntowania szybkoschyta, grubopowlokowa

4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wysza nk 35°C, i 0 3° C wyzsza
od temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwej 85 %,
- dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia niezsia nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C.
Zaleca s¢ malowa* w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgly

5. Czasschnicia: w temp. 2Gt 2°C i przy wilgotndci wzglednej powietrza 5% 5 %

stopieér 3, co najwyej - 1h
stap® co najwyej - 8 h
6. Czas do naktadania kolejnej warstwy:temp. 26 2°C min. - 5 h, max - 1 m-c
7. Czas catkowitego dotwardzenia powtokitemp. 2Gt 2 °C co najmniej - 7 dni

Czasy te magulec zmianie wraz ze zmiariemperatury, wilgotn@i powietrza, warunkow
wentylacji, iléci warstw i grubgci powtoki.

8. Nasgpne wymalowaniaW zaleznosci od przeznaczenia konstrukcji i warunkéw eksgopt

8.1.EPOKSYKOR AL mée by stosowany jako samodzielne pokrycie (zalecanaimaina
grubasé powtoki - 100 um).

8.2. Farba epoksydowa gdzywarstwowa EPOKSYKOR MIO + emalie epoksydowe
chemoodporne, emalie poliuretanowe RADOPUR aéimpoliwinylowe RADOWIL - E.

8.3. Emalia silikonowa termoodporna do 400&iminiowa, jako warstwa doszczelnigja.
Na wysuszando 3 stopnia warstwfarby EPOKSYKOR AL nalgyé¢ warstwe emalii
silikonowej termoodpornej aluminiowej rggubasé do max. 40um. Zestaw nje by

eksploatowany wewtiz i na zewgtrz pomieszczew narageniu na czynniki atmosferyczne
w temp. do 250°C.

Uwaga 1! Powtoka naréona na cigte dziatanie wody lub agresywnys&hodkow chemicznych przed
oddaniem do eksploatacji powinna &yezonowana w temp. 28 2°C przez co najmniej 21 dni.
tgczna grub@é systemu malarskiego powinna odpowiadavymaganiom normy PN-EN 1SO
12944-5 dla okrélonej kategorii korozyjnéci i oczekiwanej trwaléci systemu.

Uwaga 2! Kredowanie powiok epoksydowych, zachgoz pod wplywem promieniowania UV,
zawartego wwietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i mi@ltywa na widciwasci ochronne
i eksploatacyjne powlok.

Warunki BHP i P.Pq.: Ze wzgkdu na lotne i palne skfadniki zawarte w wyrobiestnalprzestrzega
zasad i przepisow BHP i p.zpaawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Temperatura do 25 °C, miejsca ostba@i przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznyn@zopotaone z dala odrodet ciepta.

Informacje dodatkowewyrdb posiada Atest Higieniczny PZH.

Dopuszczalna zawarté¢ LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/j/FR): 500.9/

Produkt zawiera max.: 399 g/l LZO.

Podane powgj informacje i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwielgtpliwosci lub nietypowych zastosowaalely skonsultowasie

z producentem lub przeprowadaiébne wymalowanie we wiasnym zakresie.

Niniejsza edycja tej karty technicznej wagnia wszystkie wczriejsze jej wydania.
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